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Meranie, signalizdcia a reqgulécia v pckusnej poloprevadzke
na vyrobu biologicky aktivneho droidia v zdvode Trencin

FRANTISEK VANO, JAN TOTH, JAN KARABELLI, Ustredny vyskumny istav potravindarskeho priemyslu, pobocka
Bratislava

Meracie, signalizatné a regulacné pristroje boli

v pokusnej poloprevdadzke mna vyrobu biologicky

aktivneho droZdia zavadzané v zmysle dohody o re-
alizdcii vyskumnej tlohy 01 23: ,Vyskum viyroby
biologicky aktivneho droZdia“. Biologicky aktivne
droZdie, vyrabané v laboratérnej S3tvrtprevadzke
s automatickou reguliciou najddleZitejSich techno-
logickych parametrov, malo velmi dobré pekarske
vlastnosti, ktoré len malo kolisali okolo poZadova-
ného Standardu. V snahe zabezpetif optimalne tech-
nologické podmienky i pri poloprevadzkovej vyrobe
biologicky aktivneho droZdia prikrocilo sa ku reali-
zédcii v ramei vyskumu vyvinutych meracich, signa-
lizatnych a regulacnych pristrojov. Ich realizédcia
bola zvlast potrebna preto, Ze pokusnd polopre-
vadzka je v zaveretnej faze technologického pro-
cesu [(lisovanie, balenie) =zavislda ma normdlnom
technologickom =zariadeni, v dosledku ¢oho do-
chédza niekedy ku prestojom, pocas ktorych je vy-
fermentovana zdpara v nepriazniviych — najmé
teplotnych — podmienkach. Automaticka reguldcia
pocfas kvasenia dédva technologovi istotu, Ze si
splnené zdkladné poZiadavky fermentécie. Pripadné
vykyvy v kvalite hotového vyrobku méZu byt spo-
sobené nesprdvnymi podmienkami v zdverecnej faze
technologického proecesu alebo zmenami v kvalite

VES[s OVE3[E

- PPS
: RP
: : pr =
\

[

z

Obr. 1. Blokovd
schéma
automatického
ddvkovata

KK — kvasna kada; ZC —
zasobnik na Cpavkovid vo-
du:zZ§ — zasobnik na sla-
dinu; 0 — odmerka na
tpavkovi vodu; 08 — od-
merka na sladinu; OVM3/S
— ovladaci membrdnovy
ventil trojcestny na sladi-
nu; OVM3/C — ovladaci
ventil membranovy (roj-
cesty na Cpavkovi vodu;
0OVE3/S — ovladaci ventil
elektromagnetjgky trojcest-
ny pre OVM3/S; OVE3/C —
ovladaci ventil elektromag-
neticky  trojcestny pre
0VM3/C; PPS — programo-
vy panel pre sladinu; PPC
— programovy panel pre
cpavkova vodu; RP — ria-
diaci panel; Z — napajacie
zdroje; RVS — ruény ven-
til na sladinu; RVC — rué-
ny ventil na cpavkovi vodu
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ndsadného droZdia. Tieto predpoklady potvrdila
i dosledn4 analyticka kontrola kvality vzoriek, odo-
branych v jednotlivych Stadiach vyroby.

Pri postupnom zavddzani horeuvedenych prvkov
G poradi ddleZitosti rozhodovali predovietkym tech-
nologické poZiadavky, miestne pomery a najmid po
technickej a technologickej stranke nepriaznivé
rozmiestnenie jednotlivych ¢asti vyrobného zaria-
denia na v3etkych Styroch podlaZiach zavodu.

Doteraz boli zavedené nasledujice meracie, signa-
lizatné a regulacné zariadenia:

1. Automaticky dédvkovaé regulujici pritok sladiny
a tpavkovej vody podla vopred zvoleného programu
(rieSenie podla ¢s. patentu 101 321).

11. Tranzistorovy reguldtor odperiovania.

I11. Reguldtor tdploty.

IV. Signalizdcia objemov pri nasadzani kvasnej
kade.

V. Signalizdcia maximdlnej hladiny vykvasenej
zdpary a kvasniéného mlieka v zbernych nadrZiach
pri separicil.

V1. Svetelny panel so signalizéciou ¢€innosti a
pripadnych portch jednotlivych pristrojov.

V3Setky regulafné zariadenia maju opticku signa-
lizaciu ¢innosti a optickn i akusticka signalizaciu
pripadnych portich. Okrem toho je kaZda signali-
zécia a regulédcia zdvojend jednoduch3ou automatic-
kou, pripadne ru¢nou reguldciou.

I. Automaticky davkovaé sladiny a épavkove] vody
podla vopred zveleného programu
Automatické davkovanie sladiny a ¢pavkovej vody
bolo potrebné najmi preto, Ze zdasobné nadrZe na
sladinu a C¢pavkova vodu si umiestnené o jedno
podlaZie vy33ie ako kvasna kada. Pri davkovani by
totiZ musel pracovnik, obsluhujiici pokusnd polo-
prevadzkovi stanicu, vybehniit hore k zdsobnym na-
drziam a podla ddajov stavoznakov previest kaZda
§tvrthodinu davkovanie. i
Automaticky davkovac reguluje pritok sladiny a
¢pavkovej vody podla vopred zvoleného programu.
Déavkovanie prebieha v Stvrthodinovych intervaloch.
Programovy panel umoZiiuje TubovoIna volbu pri-
toku poc¢as desathodinovej fermentéacie. V pristroji
sa vyuZiva elektrickd vodivost davkovanych rozto-
kov na ich odmeriavanie v odmerkdch s elektrd-
dami. PoCet elektrod uréuji objemy, na ktoré chceme
davkované roztoky odmeriavat. Maximéalna Stvrtho-
dinova davka sladiny je 390 1, minimalna 10 1. Naj-
vicsia Stvrthodinova davka ¢pavkovej vody je 39 1,
najmensgia 1 1. Presnost ddvkovania je 0,5 %.
Automaticky davkovat pozostdva z tychto hlav-
nych casti:
1. Odmerky s elektrodami a trojcestnymi mem-
brgnovymi ovlddacimi ventilmi,
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2. programoveé panely,

3. riadiaci panel so svetelnou signalizéciou,

4. napéjaci zdroj.

Blokova schéma automatického dévkovada je na
obr. 1. :

Opis jednotlivyjch éasti automatického ddvkovaéa

1. Odmerky si valcovité nddoby s kuZelovym
dnom, ku ktorému je pripojeny trojcestny membra-
novy ovladaci ventil OVM 3. V odmerke st pomocou
izolacnej dosky upevnené elektroédy z nehrdzaveji-
cej ocele, ktoré st kédblom pripojené ku programo-
vému panelu. Odmerka na sladinu je vysokd 600 mm,
jej priemer je 800 mm a ma konické dno vysokeé
150 mm. Ku odmerke je pripojeny membrénovy

ovladaci ventil OVM 3 Js 50 mm a elektrédy pre-

objemy 10, 20, 30 aZ 90, 100, 200 a 300 1. Davkovat
moZno ktorykolvek objem alebo Iubovolnii kombi-
naciu desiatkového a stovkevého objemu. Odmerka

Obr. 2. Celny pohlad na programovy panel

na ¢pavok je vysokd 600 min, jej priemer je 250 mm
a mé konické dno vysoké 150 mm. Ku odmerke je
pripojeny ventil OVM 3 Js 25 a elektrédy pre objemy
1, 2aZ 9, 10, 20 a 30 1. MoZnosti davkovania su také
isté ako u sladiny. Okrem toho je v kaZdej odmerke
elektréda pre signalizdciu prekroCenia maximél-
neho objemu.

2. PoCet programovych panelov zavisi na pocte
roztokov, ktoré chceme davkovat. Celny pohlad na
programovy panel je na obr. 2. Podstatou progra-
mového panelu je tzv. kriZovy prepinaé. Program
sa voli koliCkami, ktoré skratuji (spojuji) prislus-
né kontaktové dvojice. Jeden kontakt z dvojice je
pripojeny ku elektirédam v odmerke, druhy ku kon-
taktom krokového volic¢a, ktorého ramend snimaji
nastaveny program davkovania. Schéma programo-
vého panelu pre sladinu je na obr. 3, a schéma pro-
gramového panel!u pre ¢pavkovi vodu je na obr. 4.
Panel je pomocou 20 pdélovej zastrtky pripojeny na
kabeldZ spojujicu jednotlivé dielce automatického
davkovata. Schéma spojenia zdsuviek jednotlivych
panelov a svorkovnice automatického déavkovaca je
na obr. 5.

3. Schému riadiaceho panelu vidiet na obr. 6.
Tento panel riadi priebeh davkovania podla zvole-
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Obr. 3. Schéma programového panelu na sladinu

SM — krokovy voli€ snimajici program davkovania sladiny;
§1, Sz a sz — zberné kontakty krokového volita SM

ného programu a opticky indikuje, ktory roztok,
v ktorej hodine a 3tvrthodine sa prdve davkuje.
Okrem toho je tento panel vybaveny optickou a
akustickou signalizdciou pripadnych portch (pre-
kroCenie objemu, vypnutie siete a pod.).

4. Napéajaci zdroj pozostdva z prevodového trans-
formatora 220/45, 24 V a germéniovych usmeriio-
vatov 34 NP70 a 3 NP70. Zapojenie zdroja vidief na
obr. 5. i

Opis ¢innosti automatického ddvkovada

Po pripojeni pristroja na siet sa uvedie do &in-
nosti ¢asovaci orgadn a relé E pritiahne, lebo jeho
okruh je uzatvoreny cez rozpinaci kontakt rm; ria-
diaceho krokového volica RM. Po uréenom ¢asovom
intervale €asovaci orgdn uzatvori cez kontakt m
a prepinaci kontakt c¢;, okruh tepelného relé D,
ktoré po zohriati zopne kontakt d; a uzavrie okruh
relé C. Relé C svojim prepinacim kontaktom ¢; od-
pojl tepelné relé D a pridrZi uzavrety okruh relé C
po dobu zopnutia kontaktu m. Kontaktom ¢ uza-
vrie okruh cievok volitov HM, CM a SM, ktorych
zberné kontakty pokroc¢ia z nulovej polohy do prvej
polohy na segmentoch hi, S1-3, €1-3. Kontaktom
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Obr. 4. Schéma programového panelu na &pavkovi vodu

&M — krokovy voli¢ snimajiici program davkovania &pavkovej vody,
€. € a &3 — zberné kontakty krokoveho voliéa CM
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Obr. 5. Schéma zapojenia 2zd-
suviek jednotlivijch panelov, i
svorkovnice automatického | Ed
ddvkovata, reguldtora odperio- =
vania, kompenzaéného reguld- | =|=|z|3|z(3|z|%2 & H
tora teploty a napdjacieho i bl b o s e B
zdroja 1|2|s]e|s)a|7|8]s || jz

S — zasuvka pre programovy panel = =|=
na sladinu; ¢ — zasuvka pre pro- EEEE. EBEEE EEI
gramovy panel na Cpavkod vodu;
R — zasuvka pre riadiaci panel; s
RO = regulator odpeviiovania;
KRioZv — kompenzacény regulator 5
teploty; 3NP70 a 34NP70 — germaniové ‘

plogné usmerfiovace é

ot 54.., $15 Ra KRialv

c; sa uzavrie okruh tepelné- S T
ho relé A a relé B, ktoré 5N ;o8
svojim spinacim kontaktom 2_:_ =
b; uzavrie okruh cievky vo- ok o
P = 13
lica RM a posunie zberné °
kontakty ri-s do prvej po- 4 3
lohy. Rozpinacim kontaktom 3 29"
bz odpoji 7 a|”
2 odpoji zberny konta’kt r3 i 0 il Y
od kostry a tak zamedzI uza- ﬁ

vretiu okruhu relé S. Tepel-

né relé A po zohriati roz-

poji okruh relé B, jeho kotva odpadne a kontaktom
b, uzavrie okruh relé S. Relé S zopne svojim kon-
taktom s; elektromagneticky trojcestny ventil, kto-
r¢ ovlada privod vzduchu do membranového troj-
cestného ventilu. Tento ventil sa otvori vo smere
zadsobnd nadri—odmerka a sladina pritekd do od-
merky. Hladina pritekajuceho roztoku v odmerke
stiipa aZ kym sa nedotkne elektrody, ktord je cez
dvojicu kontaktov skratovand kolitkom, zberny
kontakt s, volita SM a zberny kontakt r; voli€a RM
spojena s cievkou relé F. V tom okamihu cez zo-
pnuty kontakt e; vysokoohmového relé E uzatvori
okruh vysokoohmového relé F, ktoré prltlahne a
svojim kontaktom f, sa pridrZi.

Kontaktom f; uzatvori okruh druhého vinutia relé
B, ktoré znovu pritiahne a zapne cez kontakt I
okruh cievky volica RM. Kontaktom b&; rozpojl
okruh relé S a pomocou elektromagnetického ven-
tilu vypusti vzduch z trojcestného membrancvého

Obr. 6. Schéma riadiaceho

panelu _
M — synchrénny motor SM 375:
A, D — tepelné bimetalové relé;
B, C, E, F, G — ploché telefonne
rels; G, 's — relé RP 90; RM, HM —
]edenastpolohove krokové  volice:
Ty, Ty, T3 T4 — spinacie tlacitka

ventilu, ktory uzatvori smer zasobnik—odmerka a
otvori smer odmerka—kvasna kada. KedZe volig
RM pokrocil do polohy 2, tak zbernym kontaktom
r, pripravil okruh pre elektrédu dalSieho vy33ieho
objemu [stovkového). Sifasne s uzavretim okruhu
volica RM sa rozpoji kontakt rm,, ale relé E zosta-
ne pod pridom cez elektrédu Eo dotial, kym hladi-

_mna neklesne v odmerke pod tidto elektrodu. Viedy sa

prerudi okruh relé E, ktoré svojim kontaktom e:
prerusi okruh relé F. Toto relé svojim kontaktom
f2 prerudi okruh relé B, ktoré svojim kontaktom b1
prerusi okruh cievky volita RM a kontaktom b:
okruh relé S. Relé S svojim kontaktom s: zopne
okruh elektromagnetického ventilu, ktory pomocou
stlateného vzduchu uzatvorf membranovy ventil vo
smere odmerka—kvasnd kada a znovu otvori pritok
sladiny do odmerky. Odpadnutd kotva volia RM
spoji kontakt rm; a relé E pritiahne. Cely cyklus sa
opakuje a¥ kym sa zberaci kontakt r; nedostans do
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Obr. 7. Blokové schéma reguldcie o g &— Ewy)
odperiovania —
KK — kvasna kada; E — elektrodovy = 3 = =1
snimaé; TRO — tranzistorovy regulator v

odpeviiovania; S — solencidovy ventil
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polohy, v ktorej (i v daldich nasledujicich] je
uzemneny, v dosledku ¢oho preru3ovanim kontak-
tov rm, e; a bi (ako pri odmeriavani) voli¢ RM
dokrokuje do nulovej polohy a cely mechanizmus
taka na dal3i impulz od ¢asového organu. Pri dal-
§ich troch masledujicich $tvrthodinovych &asov§ch
impulzoch sa neuvadza do Cinnosti relé D, relé C
a volice HM, SM a CM, takZe sa po celd tito dobu
nezmeni program. Ked niektory objem nechceme
davkovat v prisluinom Casovom, intervale, zvolime
na programovom paneli nulu. Po skondeni davko-
vania sa zariadenie tladitkami T7; a T vrati do nulo-
vej polohy, ktortd indikuje optickd signalizécia.

II. Tranzisiorovy regulator odpeiiovania

Uroveii peny je sledovand snimatom v podobe
elektrody. Pri dotyku stipajicej peny s elektrodou
po uplynuti zvoleného ¢asu regulator uzatvori na
zvolent dobu okruh solenoidového ventilu, regulu-
jiceho privod odpeiiovacieho prostriedku. Blokova
schéma regulédcie odpeiiovania je na obr. 7.

Opis jednotlivjeh dasti reguldtora odperiovania

i. Snima¢. Zékladom snimata je elektroda
z nehrdzavejucej ocele (ty€ o priemere 6 mm). Jej
vySka urfuje maximélnu hranicu drovne peny.
Elektroda je upevnena izolovane od kvasnej kade,
ktord je spojend s druhou vstupnou svorkou pri=
stroja.

2. Tranzistorovy reguldator odpeio-
vania. Zakladom tranzistorového reguldtora od-
peiiovania je tranzistorové ¢asové relé s plynule
regulovatelnou dobou =zopnutia a vypnutia. Cas
zopnutia — doba dévkovania — zavisi na hodnote
vybijacieho odporu a moZno ju plynule menit po-
tenciometrom P; od 2 do 90 sekiind. Cas vypnutia
je zavisly ma hodnote mnabijacieho odporu, ktory
tvori odpor peny a potenciometer P,. Cas vypnutia
— Cas, po ktorom pri trvalom styku peny so sni-
macom moéZe dbjst ku odddvkovaniu odpefiovacieho
prostriedku — sa reguluje potenciometrom P; v roz-
sahu od 15 do 90 sekind. Toto zapojenie vylufuje
mozZnost reakcie reguldiora na nahodné Splechnu-
tie peny.

3. Solenoidovy ventil
lenoidovy ventil Regula Js 6 mm, 24 V st.,

* vpraveny pre viskodzne tekutiny.
Okrem toho je pristroj doplneny bliZSie neopisa-

PouZili sme so-
funkéne

vstup

g 72 d &

Obr. 8. Schéma ftranzistorového reguldtora odperiovania

Ry — 3 k; Rg — 50 k; Py — 200 k; A'— RP 100 700 ohmi: T — tran °

Zistor-102NU71;. P3 — 1 k 8 W;°Cy — 1500 M B/8 V; C; — 20 M 100 V,
: U — selénovy usmeérfiovad 24 V st., 100 mA

Obr. 9. Blokovd schéma dvojpo-
lohovej reguldcie teploty
KT — kontaktny teplomer; TR — tran- - —R

zistorové relé; Vv — vypinac; P 500 — JA7 TR ¥

servomotor s priamociarym pohybom __.«_@
nou optickou a akustickou signalizaciou &innosti a
pripadnych portich.

Opis Cinnosti reguldtora odperiovania

Pri dotyku stipajticej peny s elektrodou uzatvori
sa cez kvasiacu zédparu a penu nabijaci obvod. Doba
nabijania je zévisla na odpore peny a na hodnote
odporu potenciometra P, — obr. 8. Nap#tie na kon-
denzatore C stipa dotial, kym predpitie na baze
tranzistora T menadobudne hodnotu, pri ktorej je
tranzistor otvoreny. Vtedy relé A pritiahne, kon-
kontaktom as; prerusi nabijanie kondenzitora a
kontaktom a, zapoji vybijaci okruh s potencio-
metrom P;. Na jeho hodnote zdvisi vybijacia doba
a teda aj doba davky. Okruh solenoidu pripojeného
na vystup je pocas tejto doby uzatvoreny kontak-
tom a.

Odpefiovaci olej pouZivany v droZdiarni zavodu
Trencin ma nizku odpeiiovaciu schopnost a preto
pridavaju k nemu kyselinu sirovi, éim sa podstatne
zvysi jeho odpeiiovact (itinok. Stcasne sa viak zvysi
jeho agresivny u¢inok na armatdiru regulatora od-
pefiovania a okrem toho sa ¢asom tvori hustd kaZo-
vitd usadenina, ktora zmen3uje prietok armatiry.
Vzhladom na tito skutofnost je odpefiovaci olej
v zdasobniku pod tlakom vzduchu, ¢o i pri vyssej
viskozite zarucuje spol'ahhve oddavkovanie odpeiio-
vacieho oleja.

III. Regulator teploty

Na reguldciu teploty sme pouZzili kompenzaény
regulator teploty KRioZv s impulznymi kontaktami
— vyrobok ZPA — v spojeni s odporovym teplome-
rom. Na jeho vystupe je pripojeny servomotor
s priamo¢iarym pohybom P 500, ovladajtici Supatko
Js 100 mm.

Pre pripad poruchy kompenzacného regulédtora je
regulacia teploty zdvojena dvojpolohovou reguld-
ciou teploty, ktorej blokovd schéma je uvedend na
obr. 9. Presnost regulédcie je lepSia ako = 0,2°C.
Pri vypnutom vypinali V je reguldtor vyuZity ako
poruchova signalizdcia, indikujtica prekrodenie re-
gulovanej teploty.

IV. Signalizacia objemov pri nasadzani kvasnej
kade

Na signalizdciu objemov pri nasadzani kvasnej

22K

Obr. 10. Schéma tranzistorového relé
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Obr. 11. Blokovd schéma signali-
zdcie objemov
KK — kvasnd kada; P — prepinac;
TR — tranzistorové rele

kade sme pouZili tranzistorové relé, ktorého schéma
je na obr. 10. Na jeho vstup je pomocou prepinaca
P pripojena elektroda, prislichajica objemu, ktory
chceme signalizovat. Na kontakty relé je zapojend
optickd a akusticka signalizacia. Blokova schéma
signalizdcie je na obr. 11. Poruchovi signalizdciu
zabezpetuje druhé tranzistorové relé v horeuvede-
nom prevedeni, ktorého elektrody si umiestnené
0 1 cm vySSie ako je droven hladiny tekutiny pri
sledovanom objeme.

V. Signalizdcia maximélnej hladiny vykvasenej
zﬁpary a kvasniéného mlieka v zbernych nadrZiach
pri separacii

Na tdto signalizaciu bolo pouZité tranzistorové
relé v tom istom zapojeni ako na signalizédciu ob-
jemov v kvasnej kadi.

VI. Svetelny panel so signalizaciou £innosti a pri-
padnych poriich jednotlivich pristrojov

Nacrtok celnej steny svetelného panelu je na
obr. 12. Na paneli moZno sledovat &innost ventilu,
regulujiceho pritok odpeiiovacieho oleja, Cinnost
ventilov, regulujicich pritok sladiny a Cpavkovej
vody, chod mieSadla a pocet jeho obrétok, jednotli-
vé objemy pri nasadzani, Cinnost chladiaceho a
vetracieho systému.

Pokusnd poloprevddzka bude postupne vybavené
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Obr. 12. Naértok cCelnej steny svetelného - panelu

dalsimi meracimi, signalizatnymi a reguladnymi
prvkami, ktoré sa t. & v Stadiu dlhodobych labora-
tornych overovacich skiSok.

Zhodnotenie dmeraiEicﬁ skiisenosti

Opisané meracie, signalizatné a regulatné pri-
stroje boli v pokusnej poloprevddzke initalované
zaCiatkom roka 1962 a postupne boli dopliiovang,
pripadne upravované na zdklade prevadzkovych
skisenosti. Pristroje si in3talované vo velmi ne
vyhodnych priestorovych a klimatickych podmien-
kach. Pre kratku dodaciu lehotu, nedostatoéna ka-
pacitu a slabé technické vybavenie mechanickej
dielne tstavu, mebolo moZné zhotovit pristrojové
skrine, v prevedeni potrebnom pre dané pracovné
prostredie. I napriek tomu vlastné pristrojovd cast
pracuje spolahlivo. Vyskytli sa zdvady na ovlada-
cich organoch [napr. na ovladacich elektromagne-
tickych ventiloch OVE3 a elektropohone) a privod-
nych kédbeloch. Tieto poruchy vSak boli zvidcsa za-
pri¢inené nedostatotnou ochranou proti zneCisteniu
a mechanickému poskodeniu pri obsluhe a tdrZbe
prevadzkového =zariadenia normélnej vyroby. Po
obozndmeni sa s obsluhou a funkciou jednotlivych
prvkov moZno previest ddrZbu v ramci elektroudrz-
béarskych dielni zdvodu. Panelova kon3trukcia umoZ-
fiuje v pripade poruchy rychlu vymenu poruSenej
jednotky nahradnou a okrem toho je celd konStruk-
cia prehladnejSia a umoZiiuje rychle odstrafiovanie
pripadnej poruchy.

Sithrn

Opisali sme signalizacné, meracie a regulatné
pristroje, in3talované v pokusnej poloprevddzke na
virobu biologicky aktivneho droZdia. Z nich najma
regulacia teploty a reguldcia ddavkovania sladiny a
Zivin velmi priaznivo vplyvaji na rovhomerny prie-
beh technologického procesu. Reguldcia odpeiio-
vania zabezpeCuje udrZanie peny na optimélnej,
vopred zvolenej trovni a tieZ asi 30% tsporu od-
peniovacieho oleja, o sa priaznivo prejavi v nékla-
doch na vyrobu droZdia. Obmedzenie spotreby od-
pefiovacieho oleja sa odzrkadli na organoleptickych
vlastnostiach droZdia a ma zvySenej tcinnosti pre-
vzduSiiovacieho systému.

Meranie, signalizdcia a reguldcia po¢as kvasenia
ddva technoldégovi istotu, Ze st splnené zdkladné
poZiadavky fermentdcie a umoZiiuje rychlejdie od-
halovanie faktorov, spésobujacich vykyvy v kvalite
hotového vyrobku.

Opisané pristroje podstatne zmen$ili pracnost
obsluhy pokusnej poloprevadzkovej fermentacnej
stanice, ktord vzhladom na mnepriaznivé rozmiest-
nenie technologického zariadenia poloprevadzky je
velka.

DoterajSie skisenosti s tymito pristrojmi svedd&ia
o tom, Ze po ich dprave vzhladom na pracovné pro-
stredie a tieZ na zdklade ich jednorocnej skii¥obnej
prevadzky, sa tieto pristroje vhodné pre prevddzko-
vé lcely.
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W3MEPMUTEJIBHBIE, CHIHAJIH-
3ALIMOHHBIE U PETYJ/IMPYIOIIHME
YCTPOFICTBA OIIBITHOH, TIOJIY-
SKCIIJIYATALIMOHHOM ¥CTA-

HOBKWU [JIs TTPOM3BOJACTBA

BHOJIOTUUYECKHM AKTHBHDBIX

OPOXOKEM HA 3ABOIE
I. TPEHUHH

B craTthbe ONHCHIBAIOTCS H3MEpPHTENb-
HEE, CHTHAJH3HDYIOIIHE H pEryJAHpYIO-
e ycTpoiicTBa INpHMeHdeMble TIpH
ABTOMATH3HDOBAHHOM MPOH3BOACTBE GHO-
JNOTHYECKH aKTHBHHIX JApPOXKeH. Ycra-
HOBKa paboTaeT B MOJYIKCIIyaTallHOH-
HOM MaciiTabe Ha 3aBoie B T. Tpen-
yuH, OHa COCTOHT H3 aBTOMAaTHYECKOTO
JI03HPYIOWEro  ycTpoiicTBa, paboralo-
ero no 3adaHHOH mporpaMme, TpaH-
3HCTOPHOTO DETYJATOPA MeHOYIaJeHHs,
pervjsTOopa TeMHepaTyph, VCTPOHCTBA
CHrHANH3HPYIOWEro o6beM H VPOBEHD
ADOXIKEBOTO MOJIOKA H  VCTpolcTBa
CHPHAJMH3HPYIOLEr0 aBapHiHHOE COCTO-
gHHe cHcTeMBL. I[IpHBOASTCS OMBITHBHIE
NaHHBHIe [0 3KCIJyaTaudd o00pyaoBa-
HHs paboTalImero ViKe CBhllle Toaa.

Informativna zprava o zavddzani me-

prvkov v pokusnej

poloprevadzke na vgyrobu biologicky aktivneho droZdia v zé&-
vode Trenéin. Nepublikované.

Doslo do redakce 14. 3. 1963.

MESSUNG, SIGNALISATION UND
REGULATION IN DEM
VERSUCHSBETRIEB FUR DIE
HERSTELLUNG BIOLOGISCH AKTIVER
HEFE IM BETRIEB TRENCIN

Es wird das Automatisations-, Re-
gulations- und Signalisationssystem
beschrieben, das bei der kleintechni-
schen Versuchsproduktioni biologisch
hochaktiver Hefe applizert wurde. Zu
diesem System gehoren folgende Ele-
mente: automatisches Dosiergerdt fir
Maische und Ammoniak mit Pro-
grammsteuerung, ein Transistor-Ab-
schaumregulator, ein Temperaturre-
gulator, Signalisation des Volumens
und der Fiilllhthe der Hefemilch und
Signalisation der Storungen. Es wer-
den Erfahrungen angefiihrt, die im
Laufe des einjidhrigen Betriebes ge-
sammelt wurden.

MEASURING, SIGNALLING AND
REGULATING DEVICES USED FOR AN
EXPERIMENTAL INSTALLATION FOR
PRODUCING BIOLOGICALLY ACTIVE

YEAST, OPERATING ON A
SEMI-INDUSTRIAL SCALE
AT TRENCIN

The article deals with various re-
gulating, measuring and signalling
devices employed in an automated
installation for producing yeast of
high biological activity, which has
been operating for a year at Tren&in
yeast plant. ‘The installation consists
of the following units: programme
controlled automatic dosing apparatus,
transistorized froth skimming re-
gulator, devices signalling the level
and volume of solution and devices
signalling failures. Experience gained
with the plant are described in detail.



