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Vyroba pekarskeho droidia s pouZitim l. generacie ako
nasadného drozdia pre expediéné kvasenie

EMIL PIS, nositel ,Radu préce® Zapadoslovenské konzervarne a liehovary, n. p. zdvod Trendin

Pekarske drozdie vyznamné enzymatickou akti-
vitou a nutricnou hodnotou sa v n. p. ZKL, zdvod
Trenc¢in vyrdba polokontinuitnym spésobom, pri kto-
rom sa vyuziva teoreticky predpoklad, Ze generac-
ny Cas, za ktory sa pocet kvasni¢nych buniek zdvoj-
nasobi, je pribliZzne 3 hodiny. Zodpovedd to maxi-
mdlnemu hodinovému prirastkovému faktoru 1,26
i ked prakticky tento faktor byva ni#$i asi 1,16
az 1,2 (generacny ¢as asi 3,8 hodiny). Technolégia
polokontinuitného procesu je charakterizovana tym,
Ze po zdvojnasobeni mnoZstva ndsady (600 aZ 800
kg II. gen.) sa poloviénym mnoZstvom obsahu kvas-
nej kade zakvasi dalSia kvasna kada 4 aZ 6 kado-
vého cyklu polokontinutného kvasenia. Tym sa zjed-
nodusi technologia expediénych kvaseni a pri si-
Ccasnom uplatiiovani zdsad pritokového spésobu
vyroby sa viaZe sled jednotlivfch kvaseni tak, Ze
sa zniZuje spotreba lisovaného nasadného droZdia
z 20 % pri periodickom spésobe na 8 % pri polo-
kontinuitnom. Kapacita vyrobného zariadenia sa tym
zvySuje, lebo rychlejSim prechodom kvasenia z pe-
riody pozitivneho rozmnoZovania do logaritmickej
fazy rozmnoZovania sa doba kvasenia napr. u 4ka-
dového cyklu v druhej a tretej kadi skracuje naj-
menej o 2 hodiny.

Polokontinuitnd technologia expediénych fer-
mentécii, ktora zabezpetila odliSnym spésobom
nasddzania rozSirenie kapacitnych zdrojov s moz-
nostou spracovania ,hustejsich® sladin, je v plnej
miere zavisld nielen od mnoZstva, ale najmid od
kvality nésadného droZdia. Pritom prebieha pro-
pagdcia ndsadného drozdia klasickym spésobom
cez 1. a Il. generdaciu, ktord je vo vylisovanej forme
nasadnym drozdim pre vyrobu expediéného drozdia
polokontinuitnym spésobom.

Vyrobny rezim polokontinuitného kvasenia je
charakterizovany tymito vyrobnymi tsekmi:

Propagacia 1. v objeme 100 1

II. v objeme 600 1

III. v objeme 3400 1

generdcia I, v objeme 15 m?®

generacia I, v objeme 70 m?
s vyrobou asi 2000 kg drozdia, ktoré vystaéi pri
pouZivani 800 kg nasady na zakvasenie 4 a? Bka-
dového cyklu na 2%2nédsobné nasadenie, t. j. na
10 az 15 jednokadovych fermentacii s priemernou

vyrobou po 2100 aZ 2200 kg. B%

Pouzivanim polokontinuitného spésobu je’Vyroba
expedi¢ného droZdia zjednoduSena a zhospodarne-
nd, neposkytuje vSak hlavne z hladiska mnoZstva
nasadného droZdia pre jednotlivé kvasenig cyklu
dalSie moZnosti tdspornejSieho rieSenia. Pre ne-
ustale aktudlnu potrebu sproduktiviiovania vyrob-
ného celku, v désledku novych poZiadaviek na
zvySovanie vyroby droZdia v jestvujicom zariadeni
popri skracovani pracovného €asu a pri vyhladove
uvaZovanom prechode na ,bezliehovy“ spasob vy-
roby, je moZné k dalsiemu zjednoduSeniu a zhospo-
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darneniu vyrobného rezimu dospief iba technolo-
gickou upravou vyroby nasadnych kvasnic. Jestvu-
juce zariadenie (20 m?®) kvasna kada pre vyrobu
I. generdcie a 4 kvasné kade 100 m?) je stale bloko-
vane vyrobou generécii a je to najmad vyroba na-

_sadnych kvasnic II. generdcie, ktord viaZe vZdy

100 m*® kadu a vyZaduje lisovanie. Navrhujeme
upravit vyrobu generdcii v danom zariadeni takym
sposobom, aby sa vyroba II. generdcie prevadzala
v kadi urcenej pre vyrobu I. generdcie (20 m®). Bolo
nami totiZ experimentalne dokéazané, Ze aj vyrobu
nasadnych kvasnic, uréenych pre zahajenie kaZdého
cyklu expedi¢ného kvasenia, moZno tieZ preniest po
urcitej dprave technologického postupu do kade,
pouZivanej doteraz len pre vyrobu I. generécie.

Pri skratenom ¢&ase v propagacénych stupiioch
kvasenia a pri zvySenej vytaznosti nasadnych kvas-
nic 1. generacie aZ na 800 kg, tieto sa odseparuju
a vylisuja. Vyprodukované mnoZstvo kvasnic 1. ge-
neracie moZno v kvasnej kadi pre I. generaciu
(20 m?) pouzit 4krat (po 150 kg) na vyrobu lLa
generdcie, pricom sa pouZije cely obsah vyrobe-
ného ,zdkvasu“ (bez separovania a lisovania) pre
zahajenie 4 aZ 6kadového cyklu expeditného kva-
senia podla doteraz pouZivaného polokontinuitného
pracovného postupu.

Popisany postup sa potom li5i v tychto bodoch:

1. Cas potrebny k fermentécii v jednotlivych pro-
pagaénych stupiioch sa skracuje lebo sa mierne
prevzduSuje, a tym sa aj zvySuje vytaznost kvasnic.

2. Po 11 hodinovej fermentacii sa vyrobené na-
sadné drozdie 1. generacie odseparuje a vylisuje.
PribliZzne 600 kg vyrobenych kvasnic sa pouZije na
3 aZ 4nasobnd vyrobu ndsadnych kvasnic la ge-
neracie.

3. Vyroba l.a generacie si vyZaduje 10 aZ 12 h
a celym objemom ziskaného ,zakvasu“, ktory ob-
sahuje 700 a% 800 kg kvasnic, sa zakvasi polokon-
tinuitny 4 aZ 6kadovy cyklus expedi¢ného kvasenia.

Priebeh vyroby je potom charakterizovany takto:

Propagécia 1. v maltozovej sladine 20 “S

Propagacia II. v melasovej sladine 16 °S
Propagacia 11I. v melasovej sladine 13 °S
Tabulka 1
Schéma 1. generdcie [ 15 m’)
\
N Bt il_______ 8 __.Pr,i_mk 2 ! vzduch
“":lla"‘j“},’f' | roztoku soli % | m3/h
(1] 9,5 25 22 300
1 8,5 — - 400
2 8,1 - — 400
3 7,6 5 36 500
4 6,6 10 14 500
5 5.4 L) 14 500
6 4.4 20 14 500
7 4.1 20 = 500
8 4.1 5 - 400
L} 41 — — 400
10 41 — — 400
11 4,1 — o 300
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Vigroba 600 kg kvasnic
Pouzija sa (4 >< 150 kg) na vyrobu l.a generacie.

Tabulka 2
Schéma kvasenia 1. a generdcie
{ Pritok |
Cas Bg" " PR, g, Sl Vzduch
e ] melasovej | ... Vi m¥h
slad. % roztoku soli %,
o 9,5 25 22 300
1 8.5 — - 100
2 7.5 5 36 400
3 6.1 10 11 500
4 5,2 15 14 500
5 4.8 20 14, 500
6 4.2, 20 500
7 3.8 5 — 400
3.8 = - 350
9 3.8 - 300
10 3.8 o= .1 -

4 fermentdcie zabezpeCia zahdjenie Styroch 4 aZ
Bkadovych cyklov polokontinuitnej vyroby expe-
dictného drozdia (16 aZ 24 kadi).

Nova technoloégia bola prakticky overena v pre-
vadzke, jednotlivé parametre kvasenia boli pevne
dodrziavané popri analytickej kontrole vyroby
kvasnic a medziproduktov.

Po ukontenom kvaseni I. generacie vyfermento-
vana mladina obsahovala asi 3 % kvasnica 4,81 %
alkoholu. Vyrobilo sa asi 600 kg lisovanych kvasnic
nasledujiceho zloZenia:

susina 28,20 %

N v sus. 8,58 %

protein v sus. 53,62 %

P20s v sus. 3,86 %

kyslost 108 mg Kys. octovej v 100 g
kvasiva mohutnost

v ceste 72—32—22 = 126 minut
kvasivost v 10% 300—580—490—430 =
roztoku sacharozy = 1800 ml CO;

trvanlivost 72 hodin

Po ukonéenom kvaseni La generdcie sa vo vy-
fermentovanej mladine nachadzalo asi 3,8 % kvas-
nic a 1,82 % obj. alkoholu. Cely obsah tohto za-
kvasu sa pouzil k zakvaseniu 1. kade polokontinuit-
ného cyklu expedicného kvasenia.

V tabulke 3 si uvedené vysledky rozboru droZdia
z jednotlivych kadi cyklu.

Nosiahol sa vytaZok 45,35 % droZdia na melisu
a 13,88 % liehu na melasu. i

Celkové vyuzitie melasy 107,84 %.

IPOM3BOJCTBO TEKAPHbBIX

Tabulka 3

BACKHEFEPRODUKTION BEI

o =
5 ; :
e - e
& - % &=
>, TggEs o
z o> 2
1. 32,34 6,52 40,75 3,67 120 85/40/31 B0/320/160 168
156 260 = 800
1. 30,67 6,65 4156 3.19 162 82/40/28 60/210/220 158
150 240 = 730
I, 31,19 6,54 40,88 2,98 120 84/32/28 490/190/220 144
144 240 =740
1v. 31,11 6,55 40,94 3,43 120 78/39/30 30/230/280 126
147 260 = BOO
¥ 33.41 6,28 39,25 3,05 120 70/45/34  120/180/220 118
149 270 = 700

Vyhody nového spisobu pri komhinovanej vyrobe
droZdie — lieh

a) Vyradi sa vyroba lisovanej II. generdacie, kto-
rej priemerné mnozstvo 2000 kg je dostacujuce na
nasadzanie iba 2,5 polokont. cyklov (a 800 kg).

b) Uvolni sa kvasna kada obsahu 100 m?® ktora
zaradenim fermentacie II. generdcie poruSovala
harmonogram polokontinuitného expedi¢ného kva-
senia. .

c] Odstrani sa lisovanie 1I. generdcie v mnozstve
2000 az 2200 kg. Lisuje sa iba I. generdcia v mnoz-
stve 600 az 650 kg.

d) Urychli sa propagacia a celkovy sled techno-
logického ¢asu z 86 h na 53 h s prihliadnutim na
dvojndsobné mnoZsivo vyrobenej nasady na 29,5 h.

Siihrn

Polokontinuitna technologia expedi¢nych fermen-
tacii je v plnej miere zavisla od mnozstva a kvality
nasadného drozdia. Doterajsi spoésob generacnej
fermentacie v tren¢ianskej drozdiarni viaze 100 m?
kvasnia kadu a narusuje pri polokontinuitnej praci
harmonogram expedi¢ného kvasenia. Preto sa na-
vrhuje zmena generacnej fermentacie, a to skrate-
nim propagacnych stupiiov vyrobou I. generécie
s vyssim vyltaZkom a nahradenim vyroby II. gene-
rdcie vyrobou I.a generadcie v rozkvasnej kadi
(20 m?). Tym sa skrati ¢as generacnej fermentacie
z povodnych 86 hodin na 53 a hlavné kvasné kade
(4 po 1000 hl) sa uvolnia pri polokontinuitnom
sposobe prace pre vyrobu expediéného droZdia.

Doslo do redakee 21. 4. 1962

MANUFACTURING BAKER'S YEAST

JNPOAGKEN C MCITOJIbBOBAHMEM  RENUTZUNG DER 1. GENERATION BY USING THE FIRST GENERATION

ITEPBOI'O TTOKOJIEHHUSA U3 ®A3bI
PASMHOXEHHS B KAYECTBE

CKOPOCTHOH ®EPMEHTALIMH

Pa3MHOKAIOMETo  GPOMKEHHST,  3aKJI0-
uallleecss B COKPaUIeHWH KOJNYeCTBa

ALS ANSTELLHEFE FUR

3AIATOUHBIX IOPOXJIKEM OJI51 BESCHLEUNIGUNG DER GARUNG
s Es wird eine Anderung .q'_er Genera- The author suggests some impor-
AsTOp npeinnaraer ynpoulense ‘$asbl jonsfermentation vorgeschlagen, und
zwar durch Verkiirzung der Garungs-

YEAST OF THE PROPAGATION STAGE
FOR INITIAL CHARGES OF ACCELE-
RATED PRODUCTION STAGE .,

tant changes of the conventional
scheme of generative fermentation.
He recommends to shorten the dura-

Pa3BOAMMBIX nokoaenuii. Pekomenny- stadien: Die 1. Generation wird mit tion of the propagation stages by
eI1Cs MOBLICHTL BHIXOA B (hade nepporo hoherer Ausbeute hergestellt und die increasing the yield of the first gene-

IOKOJIeHHs, BBINYCTHTL ¢asy BTOporo Produktion der II

TIOKOJICHHS, a BMECTO Hee NpoaoJaKaTh
paGoty € nepeBbIM TOKOJEeHHEM pa3-

durch die I. Generation und die Ge-

ration. The second generation should
be eliminated by extending the first
generation stage, the later phase of

Generation wird

MHOXKAIOUIHMCS B jAaJbHefieM B cne- neration im  Angédrbottich (20 m3) which proceeds in prefermented me-
1HadbHEIX YayaX eMmkoctbio 20 M3 ¢ Ha- gpsetzt. Dadurch wird die Dauer der dium in a special vat of 20 m?® capa-

uasiefi yxe GpoauTh cpenoii. Paccma-
TpuBaeMasa B CTaThe cXeMa cCoKpallaet

Generationsfermentation von den ur-

city. By introducing the described
scheme the time required for the

AIHTeAbHOCTh  NpensapiTedbusix  pag SPringlichen 86 aul 53 Stunden ver- geperative fermentation could be re-

npouecca ¢ 96 yacoB 10 53 uacos. kiirzt.

duced from 86 to 53-hours.
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